
ГОСТ 9.305-84

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЕДИНАЯ СИСТЕМА ЗАЩИТЫ ОТ КОРРОЗИИ И СТАРЕНИЯ

ПОКРЫТИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 

НЕОРГАНИЧЕСКИЕ

ОПЕРАЦИИ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ ПОЛУЧЕНИЯ
ПОКРЫТИЙ

Издание официальное

ИПК ИЗДАТЕЛЬСТВО СТАНДАРТОВ 
М о с к в а

методика испытаний

https://meganorm.ru/mega_doc/fire/postanovlenie/48/postanovlenie_tretego_kassatsionnogo_suda_obshchey_152.html


Поправка к ГОСТ 9.305—84 Единая система защиты от коррозии и старе­
ния. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Опе­
рации технологических процессов получения покрытий

В каком месте Напечатано Должно быть

Карта 73. Алюми­
ний и его деформи­
руемые сплавы. Гра­
фа «Д ополнитель­
ные указания». Пос­
ледний абзац

марок AGO марок АД00

(НУС № 8 2009 г.)



МКС 25.220

Поправка к ГОСТ 9.305—84 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия метал­
лические и неметаллические неорганические. Операции технологических процессов получения 
покрытий

В каком месте Напечатано Должно быть

Карта 80. Подзаголовок 
«Наименование компонентов» 
для «Серебряное покрытие»

Сноска *

ингибитор И-1-Е ингибитор И-1-Е*

* Для приготовления раствора допускается ис­
пользовать другие компоненты с характеристиками 
и назначением, аналогичными компоненту ингиби­
тор И-1-Е.

Приложение 4. Графа «Наи­
менование»

Сноска *

Ингибитор И-1-Е Ингибитор И-1-Е*

* Для приготовления раствора допускается ис­
пользовать другие компоненты с характеристиками 
и назначением, аналогичными компоненту Ингиби­
тор И-1-Е.

(ИУС № 3 2026 г.)
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1. Настоящий стандарт устанавливает параметры операций, входящих в технологические процессы 
получения покрытий, кроме операций подготовки поверхности основного металла и обработки по­
крытий, производимых механическими способами (шлифование, полирование и т. п.).

Стандарт распространяется на металлические и неметаллические неорганические покрытия (далее 
— покрытия), получаемые электрохимическим и химическим способами на деталях и сборочных еди­
ницах, за исключением деталей и сборочных единиц из высокопрочных сталей и магниевых сплавов.

2. Классификация стандартизуемых операций по их назначению приведена в таблице.
(Измененная редакция, Изм. № 2).
3. Операции приведены в технологических картах (далее — картах), пронумерованных и располо­

женных в соответствии с классификацией, приведенной в таблице.
4. Каждая карта включает несколько вариантов операций, отличающихся составом электролита 

(раствора)* или режимом обработки. Указания о выполнении варианта операции приведены в графе 
«Дополнительные указания», а указания, относящиеся ко всем вариантам операции, — под картой.

5. Номинальное напряжение источника тока принимают: при обработке на подвесках 6 В, при 
обработке насыпью 12—18 В (в зависимости от конструкции используемого оборудования).

В картах на операции электрохимической обработки в графе «Режим обработки» при необходимо­
сти указывается напряжение источника тока.

Среднюю плотность тока при обработке насыпью устанавливают на 50—75 % меньше по сравне­
нию с плотностью тока, указанной в картах; при этом продолжительность обработки в зависимости от 
требуемой толщины устанавливают для конкретных деталей опытным путем.

* В картах не указывают допустимую концентрацию примесей в электролитах (растворах), накапливаю­
щихся в процессе работы.

Издание официальное Перепечатка воспрещена
★

© Издательство стандартов, 1985 
© ИП К Издательство стандартов, 2003



С. 2 ГОСТ 9.305-84

6. Отклонения от указанной в карте плотности тока могут быть в пределах ± 10 %.
Приведенная в картах скорость осаждения — ориентировочная. Для конкретных деталей при

выбранных составе электролита в режиме обработки скорость осаждения уточняют опытным путем.
7. Указания о применяемых анодах и соотношении анодной и катодной поверхностей приведены в 

картах только в случаях, если аноды должны быть из сплавов или нерастворимые и (или) если 
соотношение указанных площадей на 1:1 или 2:1 (поверхность анода, обращенная к стенке ванны 
берется за половину). Для покрытия деталей насыпью в колоколах и барабанах соотношение анодной и 
катодной поверхностей 1:5 — 1:15.

(Измененная редакция, Изм. № 2).
8. При разработке технологического процесса получения покрытия варианты операций и конкрет­

ные величины режимов обработки выбирают в соответствии с указаниями, приведенными в картах, 
исходя из конструктивно-технологических характеристик* подлежащих обработке деталей или сбороч­
ных единиц и принятого метода обработки (на подвесках или насыпью, погружением, струей или в 
протоке электролита) с учетом установленной схемы технологического процесса, конструктивных 
особенностей применяемого оборудования, его производительности и организации производства в 
целом (массовое крупно- или мелкосерийное, необходимость одновременной обработки в одном обо­
рудовании деталей с различными конструктивно-технологическими характеристиками и т. п.).

9. Для обеспечения требуемого качества покрытий и коррозионной стойкости изделий сварные и 
паяные соединения сборочных единиц должны быть непрерывными по всему периметру и не иметь 
зазоров; точечная сварка должна быть произведена по герметизирующим материалам.

В технически обоснованных случаях в зависимости от специфики изделий, а также условий 
хранения и эксплуатации допускается наносить покрытия на сборочные единицы с прерывистыми 
швами при условии предварительной герметизации зазоров или применении электролитов (раство­
ров), методов промывки и пассивирования, исключающих возможность коррозии в зазорах швов в 
течение установленных гарантийных сроков хранения и (или) эксплуатации, подтвержденных резуль­
татами испытаний.

10. В технически обоснованных случаях, например, в связи со спецификой обрабатываемых дета­
лей (сборочных единиц), особыми требованиями к покрытиям, допускается применять операции, 
электролиты (растворы) и (или) режим обработки, не регламентируемые настоящим стандартом, по 
отраслевой нормативно-технической документации. Не включенные в государственные и отраслевые 
стандарты операции, электролиты (растворы), режимы обработки разрешается применять по согласо­
ванию с отраслевой организацией, являющейся базовой по стандартизации металлических и неметал­
лических неорганических покрытий и с органами государственного санитарного надзора (при отсут­
ствии базовой организации согласование проводят с головной организацией по стандартизации по 
защите от коррозии).

9, 10. (Измененная редакция, Изм. № 2).
11. 12. (Исключены, Изм. № 2).
13. В приложении 3 приведены основные технологические схемы подготовки поверхности перед 

нанесением покрытий и дополнительной обработки покрытий.
14. Общие требования безопасности при получении покрытий — по ГОСТ 12.3.008. Требования 

безопасности на конкретные технологические процессы получения покрытий должны быть изложены 
в отраслевой документации и документации предприятия в соответствии с ГОСТ 3.1120, а также 
документах, утвержденных Минздравом СССР.

15. В приложении 4 приведен перечень стандартов и технических условий на применяемые хими­
каты, аноды и другие материалы.

* Конструктивно-технологические характеристики деталей (сборочных единиц) — основной металл, 
конфигурация, габариты, шероховатость поверхности, класс точности обработки, состояние поверхности 
(степень окисления, зажиренности и др.).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3*
Рекомендуемое

ОСНОВНЫЕ СХЕМЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ

1. В настоящем приложении приведены основные схемы технологических процессов подготовки поверх­
ности перед нанесением покрытий (табл. 1) и дополнительной обработки их (табл. 2).

2. Каждая схема представлена строкой, в которой цифрами указана последовательность выполнения 
операций.

3. Выбор схем подготовки поверхности проводят в зависимости от основного металла, наличия и харак­
тера загрязнений, окислов, характера механической обработки поверхности.

4. Выбор схем дополнительной обработки покрытий проводят в зависимости от требований, предъявля­
емых к покрытиям, специфики покрытий, основного металла и условий эксплуатации детали с учетом конст­
руктивных особенностей деталей.

5. Сведения для выбора технологических схем подготовки поверхности и дополнительной обработки по­
крытий на конкретные детали или сборочные единицы имеются в технологических картах настоящего стан­
дарта.

* ПРИЛОЖЕНИЯ 1, 2. (Исключены, Изм. № 2).
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Т а б л и ц а  2

Вид покрытий

Наименование и последовательность выполнения операций
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Ц. м, Кд.м

2, 4, 
6, 8

— 1 3 и 5 или 7 — — — — 9 — — — 10*

1, 3, 
8

— — — — — 2 — — 4 5 6 или 6 или 6 7*

1, в — — — — — — — — — 2 — — — 3*

Ц.б, Кд.б

2, 4, 
6

— 1 3 5 — — — — — 7 — — — 8*

2, 4 — 1 — — 3 — — — — 5 — — — 6*

2, 6, 
8

5 1 — 7 — — — — — 3,9 — — — 4*

Хтв 2 — 1 — — — — — — — 3 — — — 4*

О, С, н, ж , 
О-Н, О-Ви, 
О-С, M-О, м -ц

1 ** — — — — — — — — — 2 — — — —

2 — 1* — — — — — — — 3 — — — —

X, Ср, Зл, 
Рд, Ср-Су, 
Зл-М , Зл-С у, 
Зл-Ср, Зл-Ко, 
Зл-Н

2 1 3

Ср 2, 4 — 1 — 3 или 3 — — 5 — — — —

О, с ,  н,
О-С, Хим. Н

1 ** — — — — — — — — — 2 — 3*** или 3

Ан.Окс,
Ан.Окс.эмт

1 — — — — — — — — — 3 — — —

1,3 — — — — — — — 2 — 4 — — 2 —

Хим.Окс, 
Ан.Окс.тв 
Ан.Окс.эиз 
Х.ч, Н.ч

1 2 3 З*4

Хим.Фос. 1 — — — — — — — — 2* 3 4 или 4 или 4 —

Хим.Пас 1 — — — — — — — — — 2 3 — — —

Пд 2 — 1 — — — — — — — 3 — — — 4*

* Обработку проводят при необходимости.
** Первую промывку покрытий оловом и его сплавами из кислых электролитов проводят в воде, содер­

жащей 10—30 г/дм3 кальцинированной соды технической, а из щелочных электролитов 10—30 г/дм3 серной 
кислоты

*** Обработку проводят для Хим.Н или Ан.Окс.
*4 Обработку проводят для Хим.Окс (на меди и ее сплавах).
ПРИЛОЖЕНИЕ 3. (Измененная редакция, Изм. № 2).
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Справочное

ПЕРЕЧЕНЬ МАТЕРИАЛОВ, ПРИМЕНЯЕМЫХ ПРИ НАНЕСЕНИИ ПОКРЫТИЙ

Наименование Обозначение НТД Наименование Обозначение НТД

Алюминий сернокислый ГОСТ 3758 Барий азотнокислый техничес- ГОСТ 1713
Алюминий фтористый техничес- ГОСТ 19181 кий
кий Барий уксуснокислый НТД
я-Аминобензолсульфамид тех- НТД Бензолсульфамид »
нический Бензолсульфокислоты натри- »
Аммиак водный ГОСТ 3760 евая соль 1-водная
Аммиак водный технический ГОСТ 9 Блескообразователь ДХТИ-203 »
Аммоний азотнокислый ГОСТ 22867 Блескообразователь Ликонда »
Аммоний молибденовокислый ГОСТ 2677 ZnSR
Аммоний роданистый ГОСТ 27067 Блескообразователь Лимеда РСТЛит ССР 967
Аммоний роданистый техничес- ГОСТ 19522 ННБ-1
кий Блескообразователь Лимеда НТД
Аммоний сернокислый ГОСТ 3769 нц
Аммоний сернокислый техни- ГОСТ 10873 Блескообразователь ПОС-1 РСТЛит ССР 1013
ческий очищенный Блескообразователь Лимеда НТД
Аммоний сульфаминовокислый НТД Sn-2
Аммоний тетрафтороборат » Блескообразователь НИБ-3 »
Аммоний уксуснокислый ГОСТ 3117 Блескообразователь НИ Б -12 »
Аммоний фосфорнокислый ГОСТ 3772 Блескообразующая добавка РСТЛит ССР 788
двузамещенный БЦ-1
Аммоний фосфорнокислый од- ГОСТ 3771 Блескообразователь Лимеда НТД
незамещенный сц
Аммоний фтористый ГОСТ 4518 Блескообразующая добавка РСТ Лит ССР 870
Аммоний фтористый кислый ГОСТ 9546 БЦ-2
Аммоний хлористый ГОСТ 3773 Блескообразующая добавка РСТЛит ССР 788
Ангидрид малеиновый НТД БЦУ
Ангидрид хромовый техничес- ГОСТ 2548 Блескообразователь Лимеда НТД
кий оц
Аноды золотые марки Зл 999,9 ГОСТ 25475 Блескообразующая добавка »
Аноды кадмиевые марок КдО, ГОСТ 1468 двукратная НБЦ (марки
Кд1 Н БЦ -0 и НБЦ-К)
Аноды кадмиевые марки КдО НТД Блескообразующая добавка »
Аноды медные марок МО, M l, ГОСТ 767 ДХТИ-104
М2 Блескообразующая добавка к »
Аноды медные с фосфором мар- НТД электролитам  цинкования
ки МФ ДХТИ-102 (марки ДХТИ-102А
Аноды никелевые марок Н1, » и ДХТИ-102Б)
Н1-У Блескообразующая добавка РСТЛит ССР 965
Аноды никелевы е марок ГОСТ 2132 Лимеда Л-2А
НПА1, НПА2 Блескообразующая добавка НТД
Аноды оловянные марок 01, ГОСТ 860 для никелирования (1,2-окси-
02, 03, 04 этилированный бутиндиол)
Аноды припой оловянно-свин- ГОСТ 21930 Блескообразующая добавка РСТЛит ССР 981
новый в чушках Лимеда БК-10А
Аноды свинцовые марки СО НТД Блескообразующие добавки Импорт, НРБ
Аноды серебряные марки ГОСТ 25474 БС-1, БС-2
Ср 999 Блескообразующие добавки РСТЛит ССР 855
Аноды цинковые марок ЦО, Ц 1, ГОСТ 1180 Лимеда БК-2 и Лимеда БК-2С
Ц2 Вещество жидкое моющее НТД
Ацетилацетон ГОСТ 10259 «Прогресс»
Ацетонитрил НТД Вещества текстильно-вспомо- ГОСТ 10730
Ацетонциангидрин » гательные. Препарат ОС-20
Аэросил, марки А-380 ГОСТ 14922
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Наименование Обозначение НТД Наименование Обозначение НТД

Вещества текстильно-вспомога­
тельные. Этамон-ДС 
Висмут (III) азотнокислый 
5-водный
Висмут (III) сернокислый 
3-водный
Вода дистиллированная 
Водный раствор 1,4-бутиндио- 
ла
Водорода перекись техническая 
марка А
Гексааквародия (III) сульфат 
Гидразинборан технический 
Гидразин солянокислый 
Гидроксиламин сернокислый 
Гидрохинон (п-диоксибензол) 
Глицерин
Глицерин дистиллированный 
Декстрин
цис-Диаминодинитритоплатина 
Диоксидифенилсульфон техни­
ческий
Динатриевая соль нафталин- 
1,5-дисульфокислоты 
Динатриевые соли нафталинди- 
сульфокислот (2,6-нафталинди- 
сульфокислоты и смеси 2,6 и 
2,7-нафталиндисульфокислот) 
технические
Диспергатор НФ технический, 
марка Б
Д обавка антипиттинговая 
НИА-1
Добавка ДХТИ-10 
Добавка ДХТИ-11 
Добавка ДХТИ-хром-11 
Добавка к электролиту хроми­
рования Лимеда Х-80 
Добавка «Пенохром» для элек­
тролита хромирования 
Железо (II) сернокислое 7-вод- 
ное
Железо треххлористое 6-водное 
Железо хлорное техническое 
(раствор)
Железо (III) оксалат 5-водное 
Жидкость гидрофобизирующая 
136-41
Ингибитор БА-6 
Ингибитор И-1-Е 
Ингибитор КИ-1 
Кадмий-натриевый хелатон тех­
нический
Кадмий сернокислый 
Кадмий хлористый 2,5-водный 
Кадмия гидроксид 
Кадмия окись 
Кадмий углекислый 
Калий азотнокислый

НТД

ГОСТ 4110 

НТД

ГОСТ 6709 
НТД

ГОСТ 177

НТД
»

ГОСТ 22159 
ГОСТ 7298 
ГОСТ 19627 
ГОСТ 6259 
ГОСТ 6824 
ГОСТ 6034 
НТД

»

»

ГОСТ 6848 

НТД

»
»

РСТ Лит ССР 991 

НТД

ГОСТ 4148

ГОСТ 4147 
НТД

»
ГОСТ 10834

НТД
»
»
»

ГОСТ 4456 
ГОСТ 4330 
НТД
ГОСТ 11120 
ГОСТ 6261 
ГОСТ 4217

Калий виннокислый
Калия бихромат технический
Калий диоксалатооксотитанат
(IV) 2-водный
Калий дисульфит
Калий железистосинеродистый
3- водный
Калий железосинеродистый 
Калий йодистый 
Калий кремнефтористый 
Калий лимоннокислый двуза- 
мещенный
Калий лимоннокислый одноза- 
мещенный
Калий лимоннокислый трехза- 
мещенный 1-водный 
Калий марганцовокислый 
Калий марганцовокислый тех­
нический
Калий надсернокислый 
Калий-натрий виннокислый
4- водный
Калий роданистый 
Калий сернистый 5-водный 
Калий сернокислый 
Калий-сурьма (III) оксид тар­
трат 0,5-водный 
Калий титановокислый мета 
4-водный
Калий углекислый
Калий фосфорнокислый двуза-
мещенный 3-водный
Калий фосфорнокислый одно-
замещенный
Калий фосфорнокислый пиро 
безводный
Калий фтористый 2-водный 
Калий фтористый кислый 
Калий хлористый 
Калий хромовокислый 
Калий цианистый технический 
Калия боргидрид технический 
Калия гидрат окиси техничес­
кий
Калия дициано-(1)-аргентат 
Калия дициано-(1)-аурат 
Каолин сухого обогащения 
Каталин—бактерицид 
Каталин БЦВ
Квасцы алюминиево-калиевые 
технические 
Кислота азотная 
Кислота азотная концентриро­
ванная
Кислота азотная неконцентри­
рованная
Кислота амидосульфоновая 
(сульфаминовая)
Кислота аминоуксусная 
Кислота барбитуровая

ГОСТ 3655 
ГОСТ 2652 
НТД

ГОСТ 4207

ГОСТ 4206 
ГОСТ 4232 
НТД

»

ГОСТ 5538

ГОСТ 20490

ГОСТ 5777 
ГОСТ 4146 
ГОСТ 5845

ГОСТ 4139 
НТД
ГОСТ 4145 
НТД

»

ГОСТ 4221 
ГОСТ 2493

ГОСТ 4198

НТД

ГОСТ 20848 
ГОСТ 10067 
ГОСТ 4234 
ГОСТ 4459 
ГОСТ 8465 
НТД
ГОСТ 9285 

НТД
ГОСТ 20573 
НТД

ГОСТ 15028

ГОСТ 4461 
ГОСТ 701

ОСТ 6-03-270

НТД

ГОСТ 5860 
НТД
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Наименование Обозначение НТД Наименование Обозначение НТД

Кислота бензойная ГОСТ 10521 Лак НЦ-62 ОСТ 6-10-391-74
Кислота борная, техническая ГОСТ 18704 Лак синтетический УР-231 НТД
марка А Лак ЭП-730 ГОСТ 20824
Кислота борфтористоводород- НТД Лак АК-113 и АК-11ЗФ ГОСТ 23832
ная Лаурилсульфат натрия (доде- НТД
Кислота лимонная ГОСТ 3652 цилсульфокислоты натриевая
Кислота молочная (40 %-ная) НТД соль)
Кислота ортофосфорная ГОСТ 6552 Листы и полосы латунные ГОСТ 931
Кислота ортофосфорная тер- ГОСТ 10678 Магний азотнокислый ГОСТ 11088
мическая Магний сернокислый 7-вод- ГОСТ 4523
Кислота платинохлористово- НТД ный
дородная 6-водная Марганец (II) сернокислый ГОСТ 435
Кислота серная ГОСТ 4204 5-водный
Кислота серная техническая ГОСТ 2184 Масла индустриальные обще- ГОСТ 20799
Кислота соляная ГОСТ 3118 го назначения
Кислота соляная техническая НТД Масло касторовое техничес- ГОСТ 6757
Кислота соляная синтетичес- ГОСТ 857 кое
кая техническая Масла цилиндровые тяжелые ГОСТ 6411
Кислота сульфосалициловая 
2-водная

ГОСТ 4478 Меди (II) тетрафтороборат 
6-водный

НТД

Кислота уксусная ГОСТ 61 Медь (II) сернокислая 5-вод- ГОСТ 4165
Кислота уксусная синтетичес- ГОСТ 19814 ная
кая и регенерированная сорт I Медь (II) углекислая основ- ГОСТ 8927
Кислота фтористоводородная ГОСТ 2567 ная
техническая Медь цианистая техническая ГОСТ 10018
Кислота щавелевая ГОСТ 22180 Медь (II) фосфорнокислая НТД
Кислота щавелевая техничес- НТД пиро
кая 2-меркаптобензотиазол »
Клей мездровый ГОСТ 3252 Метасиликат натрия техничес- »
Клеи фенолополивинилаце- ГОСТ 12172 кий
тальные Материалы шлифовальные из ОСТ 2-МТ74-7
Кобальт (II) сернокислый ГОСТ 4462 карбида кремния
7-водный Минобутиламин НТД
Кобальт (II) уксуснокислый ГОСТ 5861 Мыло хозяйственное твердое ОСТ 18-368-80
4-водный Натр едкий технический, мар- ГОСТ 2263
Композиция к электролитам НТД ки ТР
хромирования ДХТИ-трихром Натрий азотистокислый ГОСТ 4197
Композиция Ликонда 31 » Натрий азотнокислый техни- ГОСТ 828
Композиция Ликонда 41 » ческий
Композиция Ликонда 52 » Натрий виннокислый 2-вод- НТД
Композиция Ликонда 61 » ный
Композиция Ликонда 71 » Натрия бихромат технический ГОСТ 2651
Композиция для фосфатирова- 
ния цинка Ликонда Ф1

» Натрий карбокси метил целлю­
лоза техническая

ОСТ 6-05-386

Концентрат фосфатирующий 
противоизносный КПФ-1

» Натрий кремнефтористый тех­
нический

НТД

Концентрат фосфатирующий 
КФЭ-1

ОСТ 113-25-35 Натрий лимоннокислый трех- 
замещенный

ГОСТ 22280

Концентрат фосфатирующий 
КФЭ-2

ОСТ 113-25-36 Натрий муравьинокислый без­
водный

НТД

Концентрат фосфатирующий НТД Натрий надсернокислый »
КФЭ-3 Натрия нитрит технический ГОСТ 19906
Краситель оранжевый 2Ж тех­
нический

» Натрий оловяннокислый мета 
3-водный

НТД

Купорос железный техничес- ГОСТ 6981 Натрий селенистокислый »
кий Натрий сернистый техничес- ГОСТ 596
Купорос медный, марка А ГОСТ 19347 кий, сорт высший
Лагносульфонаты технические НТД Натрий сернистокислый без- ГОСТ 195
Лак МЛ-133 » водный
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Наименование Обозначение НТД Наименование Обозначение НТД

Натрий сернокислый техничес- ГОСТ 6318 Родий ГОСТ 13098
кий Родий (III) хлорид НТД
Натрий тетраборнокислый ГОСТ 4199 Рутений в порошке ГОСТ 12343
10-водный Сахарин НТД
Натрий углекислый 10-водный ГОСТ 84 Свинец (II) азотнокислый ГОСТ 4236
Натрий уксуснокислый 3-вод- ГОСТ 199 Свинец (II) борфтористый НТД
ный (раствор для обработки дета-
Натрий формиат НТД лей машин)
Натрий фосфорноватистокис- ГОСТ 200 Свинец борфтористый (ра- »
лый (натрия гипофосфит) створ)
Натрий фосфорнокислый дву- ГОСТ 4172 Свинец (II) сернистый амор- »
замещенный 12-водный фный
Натрий фосфорнокислый пиро ГОСТ 342 Свинец сернокислый ГОСТ 10539
Натрий фтористый ГОСТ 4463 Свинец углекислый ГОСТ 10275
Натрий фтористый техничес- НТД Свинец уксуснокислый ГОСТ 1027
кий Свинец двухлористый НТД
Натрий хлористый ГОСТ 4233 Селен технический ГОСТ 10298
Натрий хлористый технический НТД Серебро азотнокислое ГОСТ 1277
очищенный Силикат натрия растворимый ГОСТ 13079
Натрий хромовокислый » Синтанол ДС-10 НТД
Натрий цианистый технический ГОСТ 8464 Синтанол ДТ-7 »
Натрий боргидрид технический НТД Синтанол АЛМ-10 »
Натрия гидроокись ГОСТ 4238 Синтанол АЦСЭ-12 »
Натрия сульфит безводный ГОСТ 5644 Смачиватель СВ-104п »
Натрия тиосульфат кристалли- ГОСТ 244 Смачиватель СВ-133 »
ческий Смачиватель С В-1147 »
Нафтоксол 7С технический НТД Сода кальцинированная тех- ГОСТ 5100
Никель (II) ацетат » ническая
Никель (II) борфтористый » СольЛиконда 1Б НТД
6-водный Соль Ликонда 2А-Т »
Никель двухлористый 6-водный ГОСТ 4038 Соль Ликонда 21 »
Никель марки Н-0 ГОСТ 849 Соль Ликонда 22М »
Никель сернокислый ГОСТ 4465 Соль Ликонда 25 »
Никель сернокислый техничес- ГОСТ 2665 Спирт поливиниловый ГОСТ 10779
кий Сплавы свинцово-сурьмянис- ГОСТ 1292
Никель сульфаминовокислый НТД тые марки CCyl
4-водный Средство моющее «Деталин» НТД
Нитрилотриуксусная кислота » Средства моющие синтетичес- »
Обезжириватель Д В-301 » кие: «Лабомид-101», «Лабо-
Олово (II) борфтористое » мид-102», «Лабомид-203», «Ла-
(30 %-ный раствор) бомид-204»
Олово двухлористое 2-водное » Средство моющее техническое »
Олово двухлористое 2-водное » «Вертолин-74»
очищенное Средства моющее техническое »
Олово (II) сернокислое » «Пол инка»
Олово четыреххлористое 5-вод- » Средство моющее техническое »
ное ОСА
Палладий двухлористый » Средство моющее «Сульфонол »
Палладия транс-дихлордиамин » НП-3»
Пептон сухой ферментативный ГОСТ 13805 Средство моющее ТМС-31 »
для бактериологических целей Стеарат НБ-5 »
Пиперазин 6-водный НТД Стекло натриевое жидкое ГОСТ 13078
Препарат «Мажеф» ОСТ 113-25-14 Стронций сернокислый НТД
Препарат моющий «Импульс» НТД 5-сульфосалициловой кислоты »
Препараты моющие синтети- » мононатриевая соль 2-водная
ческие МЛ-51 и МЛ-52

ОСТ 6-02-28
Сульфоуголь ГОСТ 5696

Препарат «Хромин» Сурьмы трехокись техничес- НТД
Продукт АДЭ-3 НТД кая
Роданин » Таллий однохлористый »
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Наименование Обозначение НТД Наименование Обозначение НТД

Таллий (I) сернокислый нтд Уголь активный древесный ГОСТ 6217
Т етрахлорэтилен » дробленый
Тиомочевина ГОСТ 6344 Уголь осветляющий древесный НТД
Тиомочевина техническая нтд ОУ-Э
Ткани фильтровальные хлори- » Уротропин технический ГОСТ 1381
новые п-Фенолсульфокислота нтд
Ткани хлопчатобумажные бя- ГОСТ 29298 n-Фенолсульфокислоты евин- »
зевой группы цовая (II) соль
Ткань лавсановая фильтро- нтд Формалин технический ГОСТ 1625
вальная арт. 86033 Фталимид НТД
Динатриевая соль диэтилового » Хладон 113 ГОСТ 23844
эфира N -децилокипронил Хлорамин Б ОСТ 6-01-76
N-сульфопропиониласпараге- Хром (III) азотнокислый ГОСТ 4471
новой кислоты 9-водный
я-Толуолсульфамид » Цинк азотнокислый 6-водный ГОСТ 5106
Трилон Б (соль динатриевая ГОСТ 10652 Цинк борфтористый 6-водный нтд
этилендиамин-N, N, N', N'- Цинк сернокислый 7-водный ГОСТ 4174
тетрауксусной кислоты 2-вод- Цинк хлористый технический ГОСТ 7345
ная) Цинк фосфорнокислый одно- ГОСТ 16992
Т ринатрийфосфат ГОСТ 201 замещенный
1, 2, 3-трис-(бета-цианэток- нтд Цинк цианистый технический НТД
си)-пропан Цинка окись ГОСТ 10262
Трихлорэтилен технический ГОСТ 9976 Эмульсия КЭ-10—21 (30 %) нтд
Триэтаноламин нтд Этиленгликоль, технический ГОСТ 19710
Триэтиламин технический ГОСТ 9966 сорт 1
Углерод четыреххлористый ГОСТ 20288 Этилендиамин технический НТД

П р и м е ч а н и е .  Для приготовления и корректирования электролитов и растворов применять реактивы 
квалификации «ч».

ПРИЛОЖЕНИЕ 4. (Измененная редакция, Изм. № 2).
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ИНФОРМАЦИОННЫ Е ДАННЫЕ

1. РАЗРАБОТАН И ВНЕСЕН Академией наук Литовской ССР

2. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ Постановлением Государственного комитета СССР по 
стандартам от 14.12.84 №  4424

3. ВЗАМЕН ГОСТ 9 .0 4 7 -7 5

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, карты, 
приложения

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, карты 
приложения

ГОСТ 3.1120-83 14 ГОСТ 3758-75 Приложение 4
ГОСТ 9.306-85 2, карта 30, 31, 32, 34, 35, ГОСТ 3760-79 То же

36, 38, 51, 52, 56, 57, 71, 72, ГОСТ 3769-78 »
81, 82, 84 ГОСТ 3771-74 »

ГОСТ 9.402-80 2 ГОСТ 3772-74 »
ГОСТ 12.3.008-75 14 ГОСТ 3773-72 »
ГОСТ 61-75 Приложение 4 ГОСТ 4038-79 »
ГОСТ 84-76 То же ГОСТ 4110-75 »
ГОСТ 177-88 » ГОСТ 4139-75 »
ГОСТ 195-77 » ГОСТ 4145-74 »
ГОСТ 199-78 » ГОСТ 4146-74 »
ГОСТ 200-76 » ГОСТ 4147-74 »
ГОСТ 201-76 » ГОСТ 4148-78 »
ГОСТ 244-76 » ГОСТ 4165-78 »
ГОСТ 342-77 » ГОСТ 4172-76 »
ГОСТ 435-77 » ГОСТ 4174-77 »
ГОСТ 596-89 » ГОСТ 4197-74 »
ГОСТ 701-89 » ГОСТ 4198-75 »
ГОСТ 767-91 » ГОСТ 4199-76 »
ГОСТ 828-77 » ГОСТ 4204-77 »
ГОСТ 849-97 » ГОСТ 4206-75 »
ГОСТ 857-95 » ГОСТ 4207-75 »
ГОСТ 860-75 » ГОСТ 4217-77 »
ГОСТ 931-90 Карта 54, приложение 4 ГОСТ 4221-76 »
ГОСТ 1027-67 Приложение 4 ГОСТ 4232-74 »
ГОСТ 1180-91 То же ГОСТ 4234-77 »
ГОСТ 1277-75 » ГОСТ 4236-77 »
ГОСТ 1292-81 » ГОСТ 4238-77 »
ГОСТ 1381-73 » ГОСТ 4330-76 »
ГОСТ 1468-90 » ГОСТ 4456-75 »
ГОСТ 1583-93 Карты 16, 22 ГОСТ 4459-75 »
ГОСТ 1625-89 Приложение 4 ГОСТ 4461-77 »
ГОСТ 1713-79 То же ГОСТ 4462-78 »
ГОСТ 2132-90 » ГОСТ 4463-76 »
ГОСТ 2184-77 » ГОСТ 4465-74 »
ГОСТ 2263-79 » ГОСТ 4471-78 »
ГОСТ 2493-75 » ГОСТ 4478-78 »
ГОСТ 2548-77 » ГОСТ 4518-75 »
ГОСТ 2567-89 » ГОСТ 4523-77 »
ГОСТ 2651-78 » ГОСТ 4784-97 Карта 16, 20, 21, 22, 73
ГОСТ 2652-78 » ГОСТ 5100-85 Приложение 4
ГОСТ 2665-86 » ГОСТ 5106-77 То же
ГОСТ 2677-78 » ГОСТ 5538-78 »
ГОСТ 3117-78 » ГОСТ 5632-72 Карта 14, 20, 21, 54, 80
ГОСТ 3118-77 » ГОСТ 5644-75 Приложение 4
ГОСТ 3252-80 » ГОСТ 5696-74 То же
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Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, карты, 
приложения

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, карты 
приложения

ГОСТ 5777-84 Приложение 4 ГОСТ 13805-76 Приложение 4
ГОСТ 5845-79 То же ГОСТ 14922-77 То же
ГОСТ 5860-75 » ГОСТ 15028-77 »
ГОСТ 5861-79 » ГОСТ 16922-71 »
ГОСТ 6034-74 » ГОСТ 18704-78 »
ГОСТ 6217-74 » ГОСТ 19181-78 »
ГОСТ 6259-75 » ГОСТ 19347-99 »
ГОСТ 6261-78 » ГОСТ 19522-74 »
ГОСТ 6318-77 » ГОСТ 19627-74 »
ГОСТ 6344-73 » ГОСТ 19710-83 »
ГОСТ 6411-76 » ГОСТ 19807-91 Карта 17
ГОСТ 6552-80 » ГОСТ 19814-74 Приложение 4
ГОСТ 6709-72 » ГОСТ 19906-74 То же
ГОСТ 6757-96 » ГОСТ 20288-74 »
ГОСТ 6824-96 » ГОСТ 20490-75 »
ГОСТ 6848-79 » ГОСТ 20799-88 »
ГОСТ 6981-94 » ГОСТ 20824-81 »
ГОСТ 7298-79 » ГОСТ 20848-75 »
ГОСТ 7345-78 » ГОСТ 21930-76 »
ГОСТ 7350-77 Карта 54 ГОСТ 22159-76 »
ГОСТ 8464-79 Приложение 4 ГОСТ 22180-76 »
ГОСТ 8465-79 То же ГОСТ 22280-76 »
ГОСТ 8927-79 » ГОСТ 22867-77 »
ГОСТ 9285-78 » ГОСТ 23832-79 »
ГОСТ 9966-88 » ГОСТ 23844-79 »
ГОСТ 10018-79 » ГОСТ 25474-82 »
ГОСТ 10067-80 » ГОСТ 27067-86 »
ГОСТ 10259-78 » ГОСТ 29298-92 »
ГОСТ 10262-73 » ОСТ 2—МТ74—7—83 »
ГОСТ 10275-74 » ОСТ 6 -0 1 -7 6 -7 9 »
ГОСТ 10298-79 » ОСТ 6 -0 2 -2 8 -8 2 »
ГОСТ 10539-74 » ОСТ 6 -0 3 -2 7 0 -7 6 »
ГОСТ 10652-73 » ОСТ 6 -0 5 -3 8 6 -8 0 »
ГОСТ 10678-76 » ОСТ 6 -1 0 -3 9 1 -8 4 »
ГОСТ 10730-82 » ОСТ 6 - И 3 -2 5 -3 5 -8 3 »
ГОСТ 10779-78 » ОСТ 113-25-36-83 »
ГОСТ 10834-76 » ОСТ 18-368-80 »
ГОСТ 10873-73 » ОСТ 113-25-14-79 »
ГОСТ 11088-75 » РСТ Лит ССР 788-81 »
ГОСТ 11120-75 » РСТ Лит ССР 855-83 »
ГОСТ 12172-74 » РСТ Лит ССР 870-83 »
ГОСТ 12343-79 » РСТ Лит ССР 965-82 »
ГОСТ 13078-81 » РСТ Лит ССР 967-82 »
ГОСТ 13079193/ » РСТ Лит ССР 981-83 »
/ГОСТ Р 50418-92 РСТ Лит ССР 991-83 »
ГОСТ 13098-67 » РСТ Лит ССР 1013-86 »

5. Ограничение срока действия снято по протоколу №  5—94 Межгосударственного совета по стан­
дартизации, метрологии и сертификации (ИУС 11-12—94)

6. ИЗДАНИЕ (апрель 2003 г.) с Изменениями №  1 , 2 ,  утвержденными в декабре 1987 г., июне 1990 г. 
(ИУС 3 - 8 8 ,  1 0 -9 0 )
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Поправка к ГОСТ 9.305—84 Единая система защиты от коррозии и старе­
ния. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Опе­
рации технологических процессов получения покрытий

В ка ко м  месте Напечатано Должно быть

Карта 73. Алюми­
ний и его деформи­
руемые сплавы. Гра­
фа «Д ополнитель­
ные указания». Пос­
ледний абзац

марок AGO марок АД00

(НУС № 8 2009 г.)



МКС 25.220

Поправка к ГОСТ 9.305—84 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия метал­
лические и неметаллические неорганические. Операции технологических процессов получения 
покрытий

В каком месте Напечатано Должно быть

Карта 80. Подзаголовок 
«Наименование компонентов» 
для «Серебряное покрытие»

Сноска *

ингибитор И-1-Е ингибитор И-1-Е*

* Для приготовления раствора допускается ис­
пользовать другие компоненты с характеристиками 
и назначением, аналогичными компоненту ингиби­
тор И-1-Е.

Приложение 4. Графа «Наи­
менование»

Сноска *

Ингибитор И-1-Е Ингибитор И-1-Е*

* Для приготовления раствора допускается ис­
пользовать другие компоненты с характеристиками 
и назначением, аналогичными компоненту Ингиби­
тор И-1-Е.

(ИУС № 3 2026 г.)

ГОСТ 9.305-84

https://meganorm.ru/mega_doc/dop1/53/prikaz_mintransa_rossii_ot_13_12_2023_N_420_o_priznanii_ne/0/prikaz_mga_sssr_ot_09_07_1975_N_117_o_povyshenii_roli.html

